
отзыв
на автореферат диссертации Болобановой Наталии Леонидовны на тему

<совершенствование технологии производства стального листового проката на основе

повышения эффективности его формообразования)), представленной на соискание ученой
степени доктора технических наук по специальности

2.6.4 - Обработка металлов давлением

развитие листопрокатного производства связано с повышением эффективности и
конкуренТоспособности технологическиХ пporleccoB на основе сни}кения затрат с

одновременным повыIIIением объемов лроизводства и гарантированного получения заданных
свойств и характеристик проката.

выполненное автором исследование процессов формообразования на всех этапах
гIроизводства от прокатки слябов до правки полос позволило успешно решить актуальные
проблемы повышения точности формирования поперечного профиля широких стальных
полос и JIистов, применимости листового проката для лазерной и плазменной обработки,
повышения стойкости деформирующего рабочего инструмента и экономии материальньж

ресурсов, Результаты исследования позволили расширить возможности деформационного
воздействия на листовой прокат и выявить новые резервы повышения ресурсосбережения и

качесl,ва проката.

Научную ценность представляют исследования формообразования раската при горячей
прокатке в вертикальных и горизонтаJIьньIх валках при черновой прокатке на непрерывном
стане, необходимые для реализации промышленной технологии по минимизации величины
обрези кромок полос. Научной новизной результатов является методика профилирования
валков листопрокатного производства для реilлизации эффективного воздействия на
поперечный профиль полосы и повышения стойкости ваJIков, а также методика выбора

режима правки, обеспечивающая нахо}кдение технологического режима правки,
гарантирУющего получение проката для лазерной или плазменной резки. Кроме того,

разработаны новые способы, направленные на повышение эксплуатационной стойкости
опорных валков при производстве IIIироких стаJIьных полос и листов,

практическая ценность работы подтверждена эффективным использованием в

промышленных условиях на Череповецком металлургическом комбинате 1lдо <северс.галь>

полученных автором новых технических и технологических решений по совершенствованию
технологии стаJIьного -r]ис.гового проката.

0СНОВНЫе РеЗУJrЬТаТы ДИСсертационной работы представлены в З9 публикациях, в ToIvI

числе: 1 б статей в рецензируемых научных изданиях, входящих в перечень, рекомендованных



вАк рФ для опубJIикования результатов докторских и кандидатских диссертаций, 3 статьи в

изданиях, входящих в наукометрические базы web оf science и scopus, 2 патента на
изобретения Российской Федерации, 1 свидетельство на регистрацию программы для ЭВМ и

2 монографии.

в качестве замечания моя(но отметить, что в автореферате не даны рекомендации о

возможности применения полояtений научной новизны и разработанных решений для
совершенствования технологий прокатки на толстолистовых станах и правки толстых листов.
замечание не снижает положительной оценки работы и носит рекомендательный характер.

представленный автореферат даёт основание для заключения, что работа является
законченным исследованием, выполненным на высоком научном и техническом уровне, и
соответствует требованиям <Положения о порядке присуждения ученых степеней>i,

предъявляемых к докторским диссертациям, а ее автор Болобанова I{аталия Леонидовна
заслYживает ученоЙ степенИ доктора техничесКих наук по специальности 2.6,4 - обработка
Me]]aпJio,B /{авJIением.

CozltaceH на включенuе в аmmесmацuоltное dело u dальнейu,ryю обрабоmку л4()uх
,черсоtlа,цьltьtх daHllbtx, Heo(lxodLLц,lblx dля процеdурьl заlцumьl duссерплацuu Болобановой Н,Л.

lioKтop техниtlеских наук (специальность

Галкин Сергей Павлович

С.П. Галкина заверяю:

ф,Г:iйi)

119049, Москва, Ленинский проспек-t, д.4,стр. 1.
ФедеральНое госудаРственное автономное образовательное учреждение высшего образования
<НаЦИОНаЛЬНЫЙ ИССЛеДОВаТельский технологический уt "Ъ.р."r., (мисис)i 1ttитчмисис) Тел. : i/ ý2 ;J a:ýj ý_, e-mail : gц.l1tцl,др(q?r:Jil]ý_Ц_,JЦ


